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Communiqué de presse
Un design de qualité exceptionnelle : 
Adam Hall Group et ses produits primés au Red Dot Award 2016 ! 
Neu-Anspach, Allemagne, le 30 mars 2016
Adam Hall Group a engrangé pas moins de quatre récompenses : le CURV 500®, le Maui® 5 et la série complète de tables de mixage VIBZ LD Systems® ont ainsi obtenu le prix Red Dot. La nouvelle série de pieds de micro Gravity® est elle aussi porteuse du fameux point rouge. Cette distinction internationale récompense des produits présentant un design de qualité hors pair. Les participants, issus de 57 pays, avaient inscrit près de 5 200 produits et innovations à l’édition 2016 du concours Red Dot Award : Product Design. Le jury international n’attribue le label de qualité tant convoité qu’aux produits qui se démarquent très nettement par un design exceptionnel.
La grande innovation du système de sonorisation compact CURV 500® consiste à allier de façon inédite mobilité, perfection sonore et confort d’utilisation au sein d’un système totalement évolutif. Ses colonnes d’enceinte peuvent être équipées d'un maximum de quatre enceintes satellites modulaires incurvées. On obtient ainsi un son tridimensionnel extrêmement pur, comparable à celui de grandes enceintes en line array. Le système peut en outre être configuré pour de très nombreuses applications, allant du concert en solo à la sonorisation de petites salles. Il se décline en trois configurations de base : l’Entertainer Set (ES), le puissant Power Set (PS) et le discret AV Set. Les trois modèles peuvent être personnalisés et complétés à tout moment selon les besoins.
Le Maui® 5 désigne quant à lui un système de sonorisation en colonne ultra-portable avec mixeur et technologie Bluetooth intégrés. Pesant à peine 11 kg, il offre une puissance crête de 800 W pour un niveau de pression acoustique maximal de 120 dB et constitue à la fois un système de sonorisation et de retours. Ces caractéristiques font du Maui® 5 le plus petit équipement de la gamme Maui. Grâce à un système de connexion multibroches unique en son genre et à seulement quatre composants, il suffit de quelques secondes pour le monter. Parmi ses autres atouts, citons un angle de dispersion étendu et une insensibilité élevée à l’effet larsen. Qui plus est, le Maui® 5 est facile à porter et tient sur tout siège de voiture.
Avec la série VIBZ, LD Systems propose une série de  consoles de mixage offrant toutes les fonctions nécessaires pour obtenir une bonne qualité sonore et des performances de classe professionnelle. Les fonctionnalités offertes comprennent des canaux Mic/Line à symétrie électronique, dotés d’entrées sur XLR et sur jack stéréo avec alimentation fantôme. Le système propose en outre des canaux d'entrée stéréo séparés (compatibles mono), des égaliseurs d'une « musicalité » savamment élaborée et des voies d’effets (Send/Return).
Gravity® est la nouvelle marque de pieds d'Adam Hall Group. Après deux ans de travail intensif en partenariat avec des utilisateurs et des designers de talent, la phase de développement a permis d'aboutir à une gamme originale de pieds et d’accessoires pour musiciens. 
Les nombreuses innovations, comme le concept de marquage personnalisé, et la volonté de créer un design unique ont permis à la marque Gravity® de dépoussiérer l'image des accessoires. 
« Nous sommes ravis qu’un jury international ait décidé d’attribuer ces quatre Red Dot Awards à Adam Hall Group », déclare Alexander Pietschmann, CEO d’Adam Hall Group. « Ces prix récompensent non seulement le design de grande qualité de nos marques et de nos produits, mais aussi le dévouement et la créativité de nos équipes en charge du développement. »
Des experts venus du monde entier
41 experts triés sur le volet sur tous les continents garantissent la compétence du jury du concours Red Dot Award: Product Design. Seuls des concepteurs, des professeurs de design et des journalistes spécialisés sans lien avec les entreprises participantes sont sollicités pour faire partie du jury.
Ce comité d’experts indépendants, strict mais juste, évalue en direct et sur place chaque produit inscrit au concours, sur la base de critères tels que le degré d'innovation, la qualité formelle, les fonctionnalités proposées et la compatibilité écologique. Le professeur Peter Zec est le fondateur et le PDG du concours : « Les vainqueurs du Red Dot ont su faire preuve d’un remarquable niveau de performance et de qualité en termes de conception de leurs produits, mais aussi démontrer que le design fait partie intégrante de solutions innovantes. »
La phase finale du concours Red Dot Award : Product Design 2016 aura lieu le 4 juillet. Lors de la cérémonie organisée pour l’occasion, les titulaires du prix Red Dot : Best of the Best se verront remettre leur trophée devant quelques 1 200 invités. Les vainqueurs recevront leurs certificats lors de la fête donnée ensuite (Designer’s Night) au Red Dot Design Museum d’Essen (Allemagne). Les produits récompensés y seront exposés pendant quatre semaines dans le cadre de l’exposition spéciale Design on Stage. Ils rejoindront ensuite l’exposition permanente.
Informations sur les produits
http://www.ld-systems.com/fr/series/serie-curv-500
www.ld-systems.com/maui-5
http://www.ld-systems.com/fr/series/serie-vibz/
www.gravitystands.com
www.ld-systems.com
À propos d’Adam Hall Group
www.adamhall.com
blog.adamhall.com


À propos d’Adam Hall Group
Adam Hall Group est l’un des principaux fabricants et distributeurs de solutions pour techniques événementielles en Allemagne. Il fournit des clients professionnels dans le monde entier. Ses groupes cibles sont les revendeurs, les magasins spécialisés, les organisateurs de spectacles vivants et les entreprises de location de matériel, mais aussi les studios de radio, les intégrateurs de systèmes AV dans des entreprises privées et publiques, sans oublier les producteurs industriels. L’entreprise propose un large éventail de solutions audio et d’éclairage professionnelles pour applications scéniques et techniques événementielles, commercialisées sous ses propres marques : LD Systems®, Cameo®, Gravity®, Defender®, Palmer®, Adam Hall® Hardware et Adam Hall® Stage Equipment & Cables. 
Depuis sa création en 1975, Adam Hall Group est devenu une entreprise moderne et innovante spécialisée dans les techniques événementielles. Un entrepôt de 8 000 m2 et un centre logistique sont basés au siège de la société, situé dans la région de Francfort-sur-le-Main en Allemagne. Mettant l’accent sur la qualité, l’orientation service et une innovation constante, Adam Hall Group a déjà remporté plusieurs récompenses internationales  pour la série d’équipements audio haute définition LD Systems CURV 500®. Pour de plus amples informations sur Adam Hall Group, rendez-vous sur Internet à l’adresse suivante : www.adamhall.com.
À propos du Red Dot Design Award
Afin de pouvoir évaluer les différents aspects du design professionnel, trois catégories sont distinguées : Product Design, Communication Design et Design Concept. Le concours est organisé par le Design Zentrum Nordrhein Westfalen. Quelques 17 000 produits étaient en lice pour la seule année 2015, faisant de la manifestation l’un des plus gros concours de la planète. Le nom et la marque du concours ont été créés dans les années 1990 par son PDG actuel, le professeur Peter Zec. Le très convoité Red Dot constitue un label reconnu au niveau international. Il atteste d’un design de qualité exceptionnelle. Pour de plus amples informations : www.red-dot.de.
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